Terakset

Taman monisteen tarkoituksena on kuvailla erilaisten terasten nimia ja niiden kayttékoh-
teita.

Teraksien ryhmittely voidaan tehda

e seostuksen mukaan. Seostamattomat terakset
Terakset jaetaan seostamattomiin ja seostet- eivat sisalla juurikaan muita
tuihin teraksiin. seosaineita kuin hiilta.

o kayttotarkoituksen mukaan. Seostetuissa teraksissa
Terakset ryhmitellaan yleisiin rakenneteraksiin, seosaineita on yli 5 %.

koneteraksiin, painelaiteteraksiin, nuorrutusterak-
siin, jousiteraksiin, ruostumattomiin teréksiin, tyékaluteraksiin jne.

Seostamattomat terakset
ovat sitkeitd ja hyvin hitsatta-
via. Vahvuudeltaan yli 3 milli-
metrin ovat kuumamuokattuja
ja sitd ohuemmat kylmavals-
sattuja. Ohuita levyja kayte-
ta&n esimerkiksi leikkuupui-
murin rakenteissa. Teraslevy
voidaan suojata korroosiota
vastaan kuumasinkitsemalla
tai maalaamalla.

Meistauksen
periaate

Ohuesta levysta tehtyja levykappaleita valmistetaan levytyokeskuksessa meistaamalla.
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Leikatut levyt muotoillaan esimerkiksi sarmaamalla, liitetddn yhteen liimaamalla, vetonii-
teilld, ruuveilla tai kuten kuvassa pistehitsaamalla.

Paksuja seostamattomia teraksia kay-
tetdan kantavissa rakenteissa ja ko-
neenosissa, silloissa, nostureissa, kul-
jetusajoneuvojen rungoissa, sailidissa
ja mastojen raaka-aineena.

Paksusta rakenneteréasle-
vysta valmistettu laivan
potkurin runko.

< Uuden kauppahallin runko on tehty
| seostamattomasta terasta

Lastuamiseen kehitetyt konete-
rakset ovat myds seostamattomia

teraksia.

Koneterdksesta valmistettu
hydrauliventtiilin runko

Koneteraksisia
pyorotankoja
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Oljyntuotantolauttojen runkojen termomekaanisesti valssattu terds on saanut hyvat
ominaisuutensa erikoisvalssauksella ja levyn nopeutetulla jaahdytyksella. Tallainen val-
mistusmenetelma mahdollistaa lujien ja sitkeiden terasten valmistuksen. Ne ovat hyvin hit-
sattavia ja muokattavia hienoraeteraksia.

Viime vuosina ovat kehitetty lujia ja erikoislujia teréksia. Ne ovat hienoraeteraksia, joiden
lujuusarvot ovat erinomaiset.

Tukkirekan karikat on valmistettu
erikoislujasta rakenneteraksesta

Kun tukkirekan karikat tehd&an
ultralujasta teraksesta tavallisen ra-
kenneteraksen sijaan, auton paino
pienenee, ja silla voidaan kuljettaa

saman verran lisaa tukkeja.

Henkilonostimen puomin materiaalina on Tekniikan Maailma 15/07
erikoisluja rakenneteras.

Painelaiteterakset ovat hyvin hitsattavia. Niihin on lisatty hieman seosaineita, jotka pa-
rantavat ko. teréksen lujuutta korkeassa lampdtilassa.

Saankestavat terakset kehit-

tavat pintaan patinakerroksen, Liilkenneympyran valopylvaat on tehty

joka estaa sen ruostumisen. saankestavasta teraksesta
Niita ei tarvitse maalata ulko-

kaytossa. Saankestavyys on
saatu aikaan pienilla kuparin,
kromin, nikkelin ja fosforin pi-
toisuuksilla.
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Lujimmat terdkset saadaan aikaan lisaamalla teréksiin

seosaineita ja lampokasittelemalla ne. Tallaisissa nuor-
rutusteraksissa on pystytty yhdistaméaan hyva lujuus ja
hyva sitkeys.

suurta kulutuskestavyytta.

Nykyaikaiset lapiot (ohuet, kovat ja sitkeat) tehdaan boori-
teréksesta. Sita kaytetddn myos riippulukoissa ja konei-
den kulumiselle alttiissa osissa.

Jousimateriaaleilta vaaditaan erinomaista joustavuutta ja kesta— |
vyytta vaihtelevia voimia ja iskuja vastaan. Hyvat jousiominaisuudet saadaan -
aikaan seosaineilla ja lampokasittelylla.

Akeiden ”piikit” ovat jousiterasta. Kulutuskestavyytta vaativat osat on tehty kulutusteraksesta.

;- MARTTINI KROMWATKA Seuraavaksi esittelyssé ovat ruostumattomat terakset.
“\w(é\e‘ ity o Niilla tarkoitetaan teréksia joissa korroosionkestavyys on
O

9,95 ; mem keskeisin ominaisuus. Ne ovat seostettuja teraksia. Niiden

L e st kromipitoisuus on vahintdén 10,5 %.
o0 biristethaiid
antmela vansistiu nadiatuzpl
The Sharpest Chuics simce 1928 Ruostumattomia teréksia kaytetaan, kun materiaalin taytyy
PUUKOT LAHIAPAKKAUKSISSA! kestaa syovyttavia olosuhteita tai pysya puhtaana ja hy-

gieenisend. Tyypillisia kayttokohteita ovat elintarviketeolli-

Ruostumaton puukko on karkaistua  suuden putkistot, sairaaloiden ja keittididen astiat ja véli-
ruostumatonta terasta. neet.

‘ Suomessa noin 90% on ruostumatto-
mista teraksista on ns. austeniittisia 18/8 -teras 18/12/3 -teras
ja niisté suunnilleen puolet 18/8 ja

puolet 18/12/3 —teraksia.

’ruostumaton” "haponkestava”




Se on rosteria.

Kun puhutaan rosterista tai ruos-
tumatomasta teraksesta, tarkoi-
tetaan tavallisesti terasta, joka
siséltaa kromia noin 18 % ja nik-
kelid 8 %. Jos seosaineiden
maaraa lisatdan, korroosion-
kestavyys paranee. Haponkesta-
valla teréksella tarkoitetaan ta-
vallisesti terastd, jossa on 18 %
kromia, 12 % nikkelia ja 3 % mo-
18/8 —terasta sanotaan ruostu- lybdenia. 18/12/3 —terasta sanotaan ha-
mattomaksi terakseksi. ponkestavaksi terakseksi

Ruostumattomilla teraksilla korroosionkestavyys perustuu suojaavaan kromioksidikal-
voon. Jotta ruostumattomuus sdilyisi levyjen kasittelyssa ja tyostamisessa pitda noudat-
taa seuraavia periaatteita:
¢ Ruostumattomien terasten ja rakenneterasten hionnassa, harjaamisessa jne. ei
saa kayttaad samoja hiomalaikkoja ja terasharjoja.
o “Kirkkaiden” (ruostumaton teras) ja "mustien” (rakenneteras) terasten ty6t ja tilat
pitéisi olla erillaan toisistaan.

Terasten esittely paattyy tyokaluteraksiin. Niitd kaytetdan erilaisten tytkalujen materi-
aaleina. Kayttétarkoituksen mukaan puhutaan kylmatyoteréksista, kuumatyoteraksista,
muottiteraksistd. Ne ovat lampokasiteltavia teraksia.

Levytyokeskuksen meistitykalu toiminnassa

Kuumatyotterdkset ovat seostettuja terdksid, joiden kokonaisseostus on yleensa 5-8 %.
Ne ovat hyvin karkenevia teraksia. Niita kaytetddn muovi- ja metallimuottien seka taon-
tamuottien raaka-aineena.



