Igems R9 G-koodin rakentaminen
Kielen maarittaminen Igems R9 ohjelmaan
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1. Valitse valikosta FORMAT
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v FRotate copy mode
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2. Valitse Format alasvetovalikosta ENVIROMENT OPTIONS
e Maarita LANGUAGE alasvetovalikosta FINNISH
e Hyvaksy OK komennolla



3. G-koodin rakentaminen leikkausratoineen valmiiseen .dxf muodossa olevaan kuvaan
e HUOM. kuvan muoto on .dxf
e koodin rakentaminen ja levyn valmistelu koostuu viidesta (5) eri osasta

1. tuo piirros

¥

3. automaattinen tai yksittdinen leikkuuradan luonti }; ﬁ

e

2. osan luonti

4. levyn valmistelu ja nollapiste

1 5. postprosessointi
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KOHTA 1. DXF muodossa olevan kuvan tuominen IGEMS R9 tyopoydalle

& 1GEMS R9
Tiedosto Muckksa Mikymd Muotoilu Piiné Tydkalut Muokkaa Apua
[ vusi Crl+N B mEF 28 x|k
& Avaa S ] o FEvn,

Mallit...
.
- % Tulosta... Ctrl+P

Tulostuksen rajat...

(I Telienna CtrlsS
ﬂﬁj Tallenna nimellé.. Shift+Ctrl+S
q Tallenna mallina...

= BT Sulje Ctrl+F4
s ﬁ‘ Sulje kaikki

é

_ 98 Tuo piirros..

R

= %— Vie valitut..,
Kuvaruudun tallennus...
Vie bittikartta...

7 L Lopeta Alt+F4
e
|
N , : , R Tuo pii
Valitse tiedosto ja alasvetovalikosta Tuo piirros O PO

Etsi tallentamasi kuvan tiedosto



& Avas

Kohde: | | Koneosapalveiu = cf Bl
= Nimi Muckkauspéiva Tyyppi Koke
Pk}:"'r,n" 7| tavanjakaja 750mm 21.10.2019 11.44 DXF-tiedosto 257 kt
ks
| lavanjakaja 1150mm 21.10.2019 1144 DXF-tiedosto 257kt
Tydpoyta
Kirjastot

&

Esimerkki ylla; valitse kuvatiedosto ja varmista oikea tiedostomuoto (DXF)

B rvaa
Kohde: || Koneosapalvelu - [ e
#* Wirmi - Muiokkauisiaia T Koko
3
s ] lavanjakaja 750mm 21.10.2019 11.44 DXF-tiedosto 357kt
icakayits
| lavanjakeja 1150mm 21.10.2019 1144 DXF-tiedosto 257kt
Tyoposta
Kirjastot
Tamé tietokene
Verkko
Tiedostonimi: havan.ak‘ 1150mm K| Avaa
Tiedostatyyppi:  [Al supporild types (".acd;" cbf.” dwa,” ;" geo;" tag;” ord:" mec; " gen; " igs;" prt."ps_v | i ad

Hyvaksy valittu (lavanjakaja 1150mm) tiedosto Avaa painikkeella ja liitd ko. kuva IGEMS-ty6pdydalle hiiren
vasemmalla nappaimella.
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IGEMS tyopoyta nayttaa nyt talts, Hyva. @ ©
Jos naytossa nakyy ylimaaraisia viivoja tai kuvioita ne voi siivota delete-komennolla pois (maalaa alue ja
poista deletelld).



KOHTA 2. Osan luonti ja parametrien maaritys
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Ded & ||o~ |t i =0z MEF W #Qeegres B BYESE R
0 c2oywe - Eo{FPNFBEDUEE- Y B B S8 W BEE K- o T

kg -hO-/)-00 - S

R ERET RS
eRdl:

"

Valitse ylhaalta valikkoriviltd Osan luonti, jolloin tyopoydalle avautuu Kone ja Materiaali valinta kehys.

5
Tiedosto Muokksa Nikyms Muotoilu Piird Tyskalut Muckkaa Apua
gv

Kone ja Materizali x
Kene
[ferves =l
Materiaali Paksuus
[Flamiricen =] [2m0 =]

3 I=

7

* " Peus

8
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Kone ja Materiaali x

Fone

| i) =l

WATER
|Alum|n|um ﬂ |2,UU LIJ

-

Ok | Peruuta |

Kone valikosta valitaan kahdesta vaihtoehdosta;
e AWIJ = vesileikkaus hiekan kanssa
e Water = vesileikkaus ilman hiekkaa

Valitaan tassa esimerkkitapauksessa se yleisin tapa, eli AWJ



Kone ja Materiaali

Kone

A

M ateriaal

Paksuus

Stainless Steel

Seuraavaksi valitaan materiaali, jota leikataan. Esimerkkitapauksessa valinta on 2mm paksu teraslevy

Samasta valikosta valitaan myds koneen parametrit J (ylempi kolmen pisteen muodostama

valintaruutu).

Koneet [C:\Program Files (x86)\GEl

Nimi

WATER

D #

Perauta ¥ Kapta IGEMS:n sis3isia vistelaskuja

”R9\sharsgiMachine\machines.lua]

~| |200
~

‘rhiginen 1 yickalut/Levyt | Tamnips | Abrasivi | Kustannus

Tyikalun halkaisiia

[ f1.100 mm
Tyvppi Tyikalun mak simihalkaisia
[brasivi | [1.200 mm
T abmagjve W ateriet Suurin leikk aussyotts

Postprosesson 4000.0 mm/min
A T_Preditor_Liua  » PFikasyittd

MEapolku 5000.0 mmémin
Zh B Z-akshn pkalike
NC-laajennus 5000.0 mm/min
npg Pikalikkeen wirve
Raportin palku 1.0 5

2 @& Pikakihdytys
Dletus rurkkiin 0.250 mést
Alempi vazen hd [~ Projekti tila

[~ Kayta IGEMS:in tyiokalun sateen kompensointia

Valitaan Yhteinen (1) vélilehdeltd Postprosessori (2)

Koneet [C:\Program Files (x86)\GEMS_R%\shared\Machine\machines.lua] *
W | Yhieinen | TyokalutiLewt | Toimays | Abasiivi| Kustannus
CF\A:'J[EH Mimi Tyikalun halkaisiia

[awa) [1.100 mm

Touppi Tyikalun maksimihalkaisiia

[ Abrasivi | [1.200 m

0 #

Postprosessorin alavetovalikosta valitaan AWJ-MTX Predator_L.lua

I Fine Abrasive ‘W aterist
Postprosesson

AWMTR_Predator_Liua =

Suurin leikk aussyotia

4000.0 mmémin

Pikasyatta

Aw-MTx_Predator lua
£/ TR_Predator H.lua =Y

edat
Standard.lua

npg

Rapartin pallu

Zh =
Oletus nurkkiin

Alempi vasen -

[5000.0 o/ in
Z-aksln pikalike

5000.0 i
Pikalikkeen viive

[ro s
Pikakihdytys
[ozs0 e

[~ Projektitila

[ Kapta IGEMS:in tygkalun s&teen kompensaintia

WV Kayts IGEMS:n sisdisia vistelaskuja




Koneet [C:\Program Files (x86)\GEMS_R3\shared\Machine\machines.lua]

Nimi | rotenen | Tykai/Lewt | Tameys | Abrasivi | Kustannus

Al Niri e

L [ 1100 om
Tyyppi Tyikalun maksimhalkaisia
| brasiiei = [1.800 m

[ Fine Abragive W aterjet

Postprasessor

AWIMTK_Fredator_Llua =

NC-polku

224
=

Fiaportin polku

Suurin leikk aussytio

4000.0 om/min
Pikasyits

5000.0 mm/min

Z-akslin pikalike

5000.0 mm/min

Fikalikkeen vive
1.0 S

=

Zh % Pikakihdytys
Oletus nurkkiin 0.250 mis
Alempi vasen 52 [ Projeklitila

D o#
I Kapt5 IGEMS:in tyickalun s3teen kompensointia

Peruuta [ Képts |GEMS:n sistisia vistelaskuja

Seuraavaksi valitaan samalta Yleinen valilehdeltd NC-laajennus ja varmistetaan, ettd ruudussa on .npg
tiedosto (Huom. tdssa kohtaa ei saa olla CNC merkintaa).

Koneet [C:\Program Files (x86)\|GEMS_RS\shared\Machine\machines.luz] x
Niri ‘ ‘Yhteinen | Tyikalut/Lewyt | Taiméps Abrasiivi 1 Kustannus |
\%V'\A/;:#EF\ Pumpun kapaziteetti
FRE(100] | kit (] Lisas
Abragiivie tpyppi
GMaA Gamet 20 [0.92] hd
Abragiivin vitaus [0.882 Ibsémin]
Tiedot [4 Tyakalut}
g/min
Steel [2.00]
Laatu
bar
ST halkaisia [Keskiaatu El
0.330013) ~ | mm [in]
Abrasivisuutin, halkaisia Pumpun k&pte EESES
1,016 [40) ~ | rom in) Wesi 2.74 [10.95) I#min
Abrasiivi 732 (7321 a'm
J Kustannus 20.38111.23) /m
™ Leikkausnopeuden interpalainti

L #

Siirrytaan valilehdilla kohtaan Abrasiivi ja valitaan Paine kohtaan todellinen leikkuupaine eli 2900 Bar.

-

Hyvaksytdan kaikki parametrit OK nappaimella.
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Tiedosto Muokkaa Nakyma Muotoilu Piirrs Tyskalut Muokkaa Apua
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Kone ja Materiaali

Kone

x

A

Materiaali

=]

Paksuus

Steel

Naytossa on nyt ylla oleva nakyma ja paastaksemme ohjelmassa eteenpain hyvaksytaan valintaruudun OK

napilla.
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Tiedosto Muokkaa Nakyma Muctoilu Piims Tyokalut Muokkaa Apua

a- H- -

Luo osa

Mimi Valitt geometria

PART-H #100

[~ Kapts tekstia rimend

Maara Paivamasra

1 6£11.203 -

[ butomaatinen maara

Asiakas

I IS

¥ Geometrian optimoint 0.90

[~ Sovita képrd
[™ Lualekkaustata

e
"
—

e

Nyt parametrit on muutettu vastaamaan koneen asetuksia, niin seuraavaksi valitaan Aariviivat toiminto.

I IGEMS R9
Tiedosto Muokkaa MNakymd Muotoilu Piird Tydkalut Muokkaa Apua

Nonamel.acd - (Steel [2.00] 7 AWl

valitse aariviivat

X:117.6836 Y¥:-1366.1791

Nayton vasempaan alakulmaan komentoriville on tullut ”Valitse aariviivat” kehotus, jolloin hiiren vasenta
nappia hyédyntden voidaan maalata kappale esimerkiksi vasemmalta ylhaalta alkaen oikealle alas.

& IGEMS R9
Tiedoste Muokkaa Nakymz Muotoilu Piima Tyokalut Muokksa Apuz

—Vie kursori kohtaan 1. ja klikkaa kerran hiiren vasenta nappainta.
Taman jadlkeen vie kursori kohtaan 2. ja klikkaa jalleen vasenta toimintonappainta.



& 1GEMS R9
Tiedosto Muokkaa Makyma Muotoilu Piird  Tyokalut Muokkaa Apua

o-

Hyvaksy valinta hiiren oikeaa nappainta kerran napayttamalla, jolloin tyopoydalla on ylla olevan kuvan

mukainen naytto.

B
Tiedosto Muokkaa MNakyma Muotoilu Piirra  Tygkalut Muckksa Apua
-
o- H- |

Luc osa
Nimi Walittu geometia
[ParT-

[~ Kaptd tekstia nimena

Py imagrs
7112014

[~ Autoraattinen maars

Asiakas

¥ Geometrian optimainti 0.30
[~ Sovita kayra
7 Luo leikkausrata

&k -0

Adriviivat...

bduut objektit

Seuraavassa vaiheessa valitussa geometria ruudussa on oltava kappaleen kaikki leikattavat muodot
nakyvissa. Tarkista, ettd mm. kaikki pienetkin reiat nakyvat. Hyvaksy OK painikkeella, jos geometria on

tavoitellun mukainen.



& 1GEMS R9
Tiedoste Muckkaa Mikymd Muoteilu Piirrd  Tydkalut Muckkaa Apua
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Onnistuneen osan luonnin jalkeen IGEMS tyopoydalla on ylla olevan mukainen naytto.
G-koodin luonnin KOHTA 2. on suoritettu onnistuneesti ldpi, HYVA JUTTU. @ @



Seuraavissa kuvasarjassa kaydaan lapi yksityiskohtaisesti KOHTA 3. |dpi. Osio sisdltdd automaattisen

leikkuuradan maarittamisen parametreineen.

B IGEMS R

Tiedoste Muckkaa Nakymé Muctoilu Piird Tyokalut Muockkaa Apua
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Tiedosto Muokkaa Makyma Muotoilu Piirrd Tyokalut Muokkaz Apua

@v

User technology
Uk omuater
Aloitus/lapetus

o-

Auta technology

[OUTSIDE
Laatu

‘O Keskilaatu

Kampenzointi

‘Tyuka\u wasemmalla [Cw)

Reiat
Aloitus/lopetus

[INSIDE

Laatu

‘O Keskilaatu

Kompensainti

‘Tyn'ka\u wasemmalla [CCW)

&k O

Kulmar
Aloitus/lapetus

[CORMER

Vaihtoehtoiner
Aloitus/lopetus

Aloitukesen siainti
™ Ulkomuodosta okealla
{+ Lhin
" Vasen -> okea
" Leviys
[v Salli kulmiin
Iv Suosi kulmia

Optimairti

" Aloituksen sijainti

Asetukset

[~ A3 huornio valmisteluja o9

 Raikki aukot ensin
& Yhdista osaan

[aLT

Vali euraavaksi Kayt

alitse osat.

Norame?.acd - <Steel [200] / 8> |

valitse osat

X:-203.5933 v:-1222.2504

Feruuta

Auto (2) valintanappi, aukeaa tyopoydalle alla oleva valintaruutu.

Ulkomuoto maarittaa leikkauksen sijoittumisen
kappaleen ulkomuotoja leikatessa. Valitsemalla

ulkomuodon kohdalla, tydopoydalle saadaan

seuraava valintaruutu

Aloitukset/lopetukset x

ENTEER— - &
Pltuus sisddn Fituus ulaz
oo [
Sade sisddn Sade ulos
I
Kulma sisdan Fulma ulas
mm [mm
*rlileikkaus
-

[ Oletus ulkomuotaihin r

[ Dletus aukkoihin Lavistys

[~ Oletus nurkkiin 1 Suora -

Ok Peruuta

Tayta oheisen
kuvan mukaiset
lahestymistiedot
kaikkiin kohtiin.

Tee edellinen toimenpide kaikkiin neljaan

valintaruutuun. HYVA JUTTU @)

komento, niin saat tydopoydan komentoriville (vasemmalla alhaalla) viestin;



B 1GEMS R
Tiedosto Muckkaa MNakymi Muotoilu Piird Tyokalut Muokkaa Apua
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Vie kursori kohtaan 1. ja klikkaa kerran hiiren vasenta nappainta.
Taman jalkeen vie kursori kohtaan 2. ja klikkaa jalleen vasenta toimintonappainta.

I8 1GEMS RY
Tiedoste Muokkaz Nakymd Muotoilu Piima Tydkalut Muokkaa Apua
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Valitut kappaleet nakyvat nyt rasteroituna, hyvaksy toimenpide napauttamalla hiiren oikeaa
toimintonappainta.

I IGEMS Re
Tiedosto Muckkaa MNakym3 Muctoilu Piind  Tydkalut Muokkaa Apua
Dedé&da- || $ER @ mm T E8 % R EF S
0 2 Oyvle - @O FPRNTBRBEDL

Talloin automaattisesti luodut leikkuuradat nakyvat kuvassa punaisella merkittyna. Mahdolliset siirtymat
nakyvat sinisella varilla.

5 iGens o Kuvaa suurentamalla (onnistuu hiiren rullaa pyoérittamalla)
Tiedosto Muokkaa Makyma Muotoilu Piird  Tyokalut Muokkaa Apua .. .. . o . .. .
Do @8 |||y bal=a]0 8se saadaan nakyviin myds sisddn meno ja ulos tulo siirtymat

=

0 - 2| Osylayer - i oO- | @i (tdssa tapauksessa 1 mm mittaiset ja 90 asteen kulmassa).

G P

=%
=

SENNLEND 2

NYT on sitten kasitelty KOHTA 3.onnistuneesti.



Seuraavissa kuvasarjassa kaydaan lapi yksityiskohtaisesti KOHTA 4. |api. Osio sisaltaa leikattavan levyn
esivalmistelu. Kaytdnnossa levylle maaritetaan niin sanottu nollapiste.

B IGEMS RS
Tiedosto Muokkaa Nakymd Muotoilu Piind Tydkelut Muckkaa Apua
Ded &S || $ R |wmF 2§ % | MEk D) |T o5 B |5 G | Be fFy e
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Levyn valmistelu (4)

AL NP (BB E S

I
Valitaan Levyn valmistelu (4) & kuvake, jolloin tyopoydalle avautuu ylla oleva nayttd. Ja ndaytdn

vasemmassa alareunassa komentorivilla on Valitse osat kehotus.

Monamel.acd - <Steel [2.00] £ Ahw/)> I_

valitse osat

X:-179.0332 v:-597.9788

I 1GEMS R9
Tiedoste Muckkaa Nakyma Muotoilu Piirrd Tyokalut Muckksa Apua
Ded&a- || » SN - YRR =N A A S = A N - -
0 - Oeye - B O PPN FEEDLUE E- Y Bl a0l

+

o
oF

G i

A REE S @A

Y
El
2

PN ML RSP 2

»3 8

Suoritetaan osien valinta jo tutuksi tulleella tavalla, eli maalataan kappale esimerkiksi vasemmalta ylhaalta
oikealle alas.



B IGEMS R
Tiedosto Muckkaa Nikymd Muotoilu Piirrd Tyokalut Muckkaa Apua
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Hyvaksymalla toimenpide hiiren oikeaa toimintonappain ndapayttamalla paastaan taas eteenpain.

&
Tiedosto Muokkaa MNakymd Muctoilu  Piirrd  Tydkalut Muckkaa Apua
@v
0 - OBy Layer - o- .v B
)
~ Igems ohjelma maarittaa
nollapisteen automaattisesti
fa) Va'm“e - Nollpite kappaleen vasempaan kulmaan (tai
> ART-10
oletettuun).
Leikk ausiarestys 1
Algaritri B
Az placed - : i=)
v Dsat aukoizsa ensin K 1 .
1
Kata.. ———-;-————Jll-l———'r——
Pituus 1.000 y \ !
Walta pienemmat kuin o :
o DX, DY g JI o=
v 300.000 tai |300.000 1
* 1
i | e | Nollapistetts voidaan my®és siirtaa,
b Suorakulm. pikalikkeet ceree . . .
mutta siita sitten enemman toisella
Lopullinen piste
i v ohjeella @
]
| =| #| & F & Luetile. | Valinta ikkuna voidaan hyvaksya Sulje

D Fiaiike.

komennolla, jolloin KOHTA 4. on
loppuun kasitelty @




Viimeisena kdydaan KOHTA 5. lavitse eli Postprosessoi ja tiedoston ldhettaminen vesileikkaukseen.

B IGEMs RO
Tiedosto Muokkaa Nakymd Muotoilu Piird Tybkalut Muokksa Apua
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Valitaan Postprosessoi wmz , jolloin ndyttd on seuraavanlainen.

E 3
Tiedosto Muokkaa Nakym& Muotoilu Piirrd Tyskalut Muokkaa Apua
: @ X GlE : ) 7 0 ee ot 3|5 e : T
o ren EEn L8 E e @y s e @ Postprosessoi valintaikkunassa
voidaan kdyda vielda muuttamassa
aikaisemmin maariteltyja asetuksia
mm. materiaali, levyn paksuus ja
koneparametreja Vaihda
B postprosessai Kere A
Tiedosto Muokkaa Mateniaali  Steel [2.00]
&
Wahda
= IGEMS Postprocessing module vi.0.0.70 g komennon takaa_
F Postprossesoi tapahtuma
* kaynnistyy Aloita
(]

= = komennolla. Nyt tyopoydalle
b = , ilmestyi tiedoston tallennuspolku

Materiaali  Stes! (2100

i, - kysely.

Walinnat

[ Mapta NC-tiedosto automadattisesti
I Hiljainen kansoli

Valitaan (pakko) tallennuspoluksi seuraava polku:

== Yhteiset (Y:)

ja nimetaan tiedosto asiallisella (huom. ei erikoismerkkeja ei liian pitka) tydonimella ja

varmistetaan, etta tiedostomuoto on .dxf



Tiedostonimi:

Muoto:

Ohjelma ehdottaa jo kdytdssa olevia tyonimia, jolloin nimeksi on valittava jotenkin niista poikkeava.

& Postprosessoi
Tiedosto  Muokkaa

2 &

H106 GI Kg55.5 797.5 Fode
H108 Gl H955.5 796.9 F453
N110 G3 KG56.4 796 RO.9
N1l2 Gl X857 ¥96

N114 GI E870 ¥96 FGde
N1l6 Gl ¥870.6 Y96 F453
N1lg G3 ¥871.5 Y96.9 RD.9
N120 Gl ¥871.5 Y97.5
N122 Gl ¥871.5 Y190.4 FGd6
N124 Gl ¥871.5 Y191 F377
N126 Gl ¥872.1 Y131

N128 Gl ¥1150.4 Y191 FE46
N130 Gl ¥1151 ¥191 F377
N132 Gl ¥1151 ¥130.4
N134 Gl ¥1151 ¥1.6 FE46
N136 Gl ¥1151 ¥1 F377
N138 Gl H1150.4 Y1

H1d6 M1D
HI50 H10Z

Kone A
Malerizai  Stes! [2.00]

Vaida

Valinnat
[ Néyts NC-tiedosto automaattsesti
I Hiljsinen konsol

5
N148 (IGEMS POSTPROCESSOR:AWJ-NTX Predator_I DATE [2012.06.111)

Ioading IGENS RY Report IUR [Aug 30,
Cannaot create fils Z:\Koneosall.npg

>

EE—

Kun olet hyvaksynyt tallennukset, tydopoydalle ilmaantuu
IGEMS-ohjelma tekema G-koodi rivinumeroineen.

G-koodi on nyt valmis ja voit sulkea sen Sulje painikkeesta.

Onnea vesileikkaukseen



