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Laserleikkurin kayttéohjeet

1. Laita laitteeseen virta paa

lle virtanapista kaantamalla.
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3. Siirry tietokoneelle ja kaynnista LightBurn-ohjelma.
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4. VVasemman reunan tyokaluilla voit tehda muotoja -
laserleikkuri kulkee tekemiasi viivoja pitkin.
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5. Kuvion kokoa voi muokata joka kulmista vetamalla tai
ylareunan Width ja Height -ruuduista. Oikeasta reunasta
nuolen nayttamaa rivia klikkaamalla padset saatamaan
leikkausasetuksia.
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6. Tarkeimmat valinnat ovat: Speed (mm/sec) joka kertoo laserin

liikkumisnopeuden - mita pienempi luku, sita hitaammin laser
liikkuu ja syvemmalle se polttaa. Max Power (%) joka kertoo

laserin voimakkuuden. Tata ei tule nostaa yli 80. Muita
hyodyllisia ovat mm. Number of Passes, joka kertoo montako
kertaa leikkuri ajaa annetun kuvion seka Min Power (%), jota
laskemalla voi vahentaa sotkuisuutta kohdissa, jossa laser
tekee pienta liiketta.

Tyostdarvot loytyvat Innoverstaan sivuilta kohdasta:
Tyoohjeet->Laserleikkuri.
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7. Vois lisata tyohdsi myos valmiita kuvia. Erityisen hyvin tama
toimii kuvissa, jossa on vain selkeat dariviivat, jotka
kaiverretaan materiaaliin. Myos valokuvan kaivertaminen
onnistuu, Mmutta tassa ohjeessa keskitytaan
aariviivakaiverrukseen. Valitse File->Import.
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8. Etsi haluamasi kuva tietokoneelta ja avaa se.
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9. Kuva tulee mustavalkoisena tyostdalueelle. Nuoli-tydkalulla
voit siirtaa sen haluamaasi kohtaan.
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10. Kuvan kokoa voit muokata taas nurkista vetamalla tai
ylareunan Width ja Height -valinnoista.
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11. Kun kuva on sopivan kokoinen siirra se irtileikattavan kuvion
paalle.
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12.Lassoa molemmat kappaleet, minka jalkeen voit keskittaa ne
toistensa paalle Align both vertical and horizontal centers
-valinnalla - tai sen oikealla puolella olevilla valinnailla, joilla

kappaleet asetetaan valitun reunan suhteen samaan tasoon.
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13.Valitse kuva nuolitydkalulla, klikkaa sitten Tools ja Trace
Image. Tama aukaisee ikkunan, jossa ohjelma piirtaa
reunaviivat kuviolle. Mita selkeammat linjat kuvassa on, sita
varmemmin lopputulos on onnistunut.
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14. Trace Image -ikkunassa leikkausviivat nakyvat
korostusvarilla.
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15.Voit vetaa alkuperaisen kuvan pois tielta nuolitydkalulla, jolloin
naet selvasti millaisen kuvion leikkuri tekee. Kuvan voi tassa
vaiheessa poistaa painamalla delete, kun kuva on valittuna.
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16. Seuraavaksi kuviolle maaritellaan arvot, joiden mukaan
leikkaus tapahtuu. Klikkaa taas oikean nuolen nayttamalta
rivilta ja kertaa tarvittaessa ohjeiden kohta: 6. Koska kuviota ei
ole tarkoitus tehda lapi asti, kaytetaan “kaiverrusarvoja”. Koville
materiaaleille tama on usein Speed 300, Max Power 30, Min
Power 10 ja Number of Passes 1.
29 <untitled> * - LightBum 1006 - X

File Edit Tools Amange Window Language Help

GEOHG 0@ R+BE +PRLLIIG WX #8 Bag @& S S0+

XPos 416355 [2/mm » Width 48.685  [$/mm 100.000 [/ % 0 " Font Arial
X Rotate 0,00 (< /mm
600 @ Bold @D malic @D Upper Case

0 4/ Align x|Middle
¥|Middle

YPos 230.497 [2/mm - Height 25.008  [$]mm 100.000 [2]%

[§] (1980 500 4% 480 470 460 450 440 430 420 410 400 390 380 370 360
Vi Spd/Pwr  Output Show Air
O ~[150/800 ® @ ® -
180
(@) co1 Bl Lire ~(3000/300 ® @ ® [ ] -
(0]
D |19 =
[
Ao
Q >
& <
10
B |20 220 LayerCn\nr_ Speed (mmjs) 300,0
B 1% lax (%) 30,00 &
F 0.100 in (%) 10,00 3
[u) 230 230 cuts/ L L Vari
A Laser
ﬁ 240 240 Ready
rC_} 11+ W sor P start 4 send
1 | 250 250
Radius:
40 2 3 Fram (2> Fram: Save RD fil Run RD fil
260 260
{2y Hom Go to Origin Start From: ori v
270 270

® Cut Selected Graphics

e

t
) INNOVERSTAS



17.Varmista viel3, etta leikkuri kaivertaa kuvion ensin ja vasta
sitten leikkaa kappaleen irti. Tama onnistuu nuolen
nayttamasta kohdasta valitsemalla kuvion vari ja klikkaamalla
se ensimmaiseksi.
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18. TARKEA! Varmista, etta Start From on User Origin, jolloin
kuvion leikkaaminen lahtee vihreasta pisteesta. Tama vihrea
piste vastaa laserin nakyvaa punaista pistetta (katso kohta 21).
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19.Valitse sitten Send ja anna tyollesi nimi. Jos kaytat samaa
nimea kuin aiemmin, muista viela vastata kyll3, kun kone
kysyy saako aiemman ylikirjoittaa.

&Y <untitled> * - LightBum 10.06 — X
File Edit Tools Arange Window Language Help

GEHAR 0@ R4ABT +LPLLUIG L #X 2 BAR & & B4 5[+

XPos 416355 & mm ‘Width 48.685 < mm 100.000 % % iFunt Arial - Height 34.81 & HSpace 0.00 < Align X Middle || Normal v

H Rotate 0,00 3 El H

YP0s 230,497 ¥ mm — Height 25,008 '¥/mm 100.000 ¥ % 0 Bold @D Ialic @D Upper Case B Welded VSpace 0.00 ¥ Align Y Middle | offset 0

1;60 500 490 480 470 460 450 440 430 420 410 400 390 380 370 360 350 340 330 320 310 300 290 1;&(

&
7 # layer Mode Spd/Pwr  Output Show Air
O | e - | e ~3000/300 ® ® @ |
(o] coo Gl e v 150/800 ® @ = v
O
D |19 190
o @]
A
200 200
} [>]
e 210 210 [<]
) Layer color [ seeed (mmjs) 300,03
(5] 22 3 Enter a name for the target file - Lig... g2l Pass Count 114/ Power Max (%) 30,00 (3]
= Interval (mm)  0.100 & jer Min (%) 10,00 (3]
Filename:
o | 230 == 230
i m ]
&3 [290 240
o [y
a2 2 INNOVERSTAS =
Radius:
40 2 L Frame {7} Frame Save RD file Run RD file
260 260
1Y Home Goto Origin Start From:

QO Q0 @
&t 270 woign O O O
o O O

20. Siirrytaan laserleikkurille. Nuolinappaimista voit ohjata
laser-kelkkaa haluamallesi paikalle.

gmuomsms



21.Punainen piste vastaa LightBurnin vihreaa pistetta.

22. Kun piste on hyvassa kohtaa, paina “Origin”, jolloin
aloituspiste on maaratty.

- .-‘

23. Frame-painikkeella leikkuri nayttaa alueen, jolta se tulee
leikkaamaan. Varmista, etta koko tyd mahtuu tydstettavalle
materiaalille. Jos nain ei ole, siirra kelkkaa nuolinappaimilla,

paina uudellee Origin ja Frame, kunnes koko tyostdalue
mahtuu materiaalille.
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24. Kun kaikki on kunnossa olet [ahes valmis aloittamaan
leikkauksen. Muista viela suojata silmasi suojalaseilla ja
varmista, etta muut eivat katso laseriin leikkauksen aikana, se
on erittain haitallinen silmille!

Sk
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25. Paina Start/Pause -nappia, jolloin leikkuri aloittaa tyon.

26. Jostilaan tulee savua tai hajua, voit saataa leikkurin vieressa
olevasta suodatusyksikdsta lisaa tehoa.
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27. Leikkuri tyostaa materiaalia aikansa.
o 5

28. Kun leikkaus on valmis ilmoittaa leikkuri tasta aanimerkilla.
Aja sen jalkeen kelkka nuolinappaimilla sivuun ja ota tyosi pois
leikkurista.

30. Tydsi on nyt valmis. Voit hieman hioa nokea pois hienorakenteisella

hiomapaperilla, jolloin kuvio nakyy selkeammin.
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Yksinkertainen tulostaminen

Suurkuvatulostimella voi tulostaa monilla tavoin ja suositeltavaa on etenkin suuremmissa
tulosteissa tulostaa vektoroituja kuvia, jolloin laatu on parempi. Ndma& ohjeet ovat kuitenkin
yksinkertaista pikatulostusta varten.

1. K&anna paperisieppari ala-asentoon.

2. Paperisiepparin tulee olla tassa asennossa ennen tulostustyon
aloittamista.
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3. Kytke laitteeseen virta.

Preparing...
Please wait.
CHE N ¢ I

5. Kun naytossa lukee Ready voi tulostustyot aloittaa.
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6. Avaa Epson Print Automate.
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7. Voit joko vetaa haluamasi tiedoston tahan tai klikata plussasta.
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Print Settings Details
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Drag and Drop File here
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8. Jos klikkasit plussasta, etsi haluamasi tiedosto ja avaa se.
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9. Layout-kohdasta voit valita minka kokoisena haluat kuvan. Fit to Roll
Paper Width -vaihtoehdot tekevat niin suuren kuvan, kuin paperille
mahtuu.
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10. Fit to Roll Paper Width tarjoaa kaksi vaihtoehtoa, joiden erot naet
vasemman alanurkan kuvasta: haluatko kuvan pitkan vai lyhyen sivun
materiaalin levyisena?
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Voit myos kayttaa Specify Size (Width) tai Specify Size (Length)
-vaihtoehtoja, jolloin maarittelet itse tarkasti tulostuksen koon.
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11. Ota tappa pois kohdasta Borderless, jos siina sellainen on ja
halutessasi lisaa tappa kohtaan Print with High Quality, joka parantaa
tulostuksen laatua (mutta myos kasvattaa tulostusaikaa ja lisaa
musteen kulutusta).
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12. Kun olet asetuksiin tyytyvainen, paina Print ja tyosi tulostuu.
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Materiaalin asentaminen laitteeseen

1. Leikattaessa kankaaseen painettavaa vinyylia, tulee mattapuoli olla ylospain.

A

3. Varmista, etta vipu on vedettyna taakse. Aseta rulla laitteen taakse telineiden
paalle. Voit tarvittaessa siirtaa telineita. Pida huoli, etta rulla on telineiden paalla
tasapainossa.
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4. Tyonna materiaali kevyesti laitteen lapi takapuolelta etupuolelle.

=

5. Veda materiaali kevyesti etupuolelta niin, etta se ylittaa kuvassa nakyvan viivan.

6. Varmista, etta rullat ovat suoraan sinisten merkkien alapuolella. Voit siirtaa rullia
tyontamalla niita kevyesti sivuilta. Asettele rullat niin, etta ne ovat lahella
materiaalin reunaa, mutta kuitenkin kokonaan sen paalla.
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7. Lukitse materiaali paikalleen painamalla rullat alas. Tama tapahtuu kayttamalla
laitteen takana olevaa vipua.
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Kuvan vektorointi

Jotta leikkuri pystyy leikkaamaan annetun kuvan taytyy se muuttaa vektorimuotoon. Mita
selkedmmat ja terdvammat reunat kuvassa on, sitd paremmin vektorointi yleensa onnistuu.
Mustavalkoiset siluettikuvat ovat usein helpoiten vektoroitavissa. Voit vektoroida minka tahansa

kuvan - muista kuitenkin, ettd kuvasta tulee aina leikkurin jaljiltd yksivarinen, eli sdvyeroja ei pysty
toteuttamaan.

1. Mene osoitteeseen https://convertio.co/ipg-sva/
Voit vektoroida myos muita tiedostomuotoja, silloin sinun taytyy valita
haluamasi tiedostomuoto nuolen osoittamasta kohdasta. Muista
kuitenkin, ettd to on aina SVG.
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https://convertio.co/jpg-svg/

4. Kun ohjelma ilmoittaa Conversion completed! voit ladata tiedoston
Download-kohdasta
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5. Nimea tiedosto, valitse mihin haluat sen tallentaa ja paina Tallenna
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Nyt sinulla on vektoroitu kuva, jonka voit lahettaa leikkurille.
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Tyon lahettaminen laitteelle

1. Avaa Graphtec Pro Studio 3.40

P> Google Play
©2012:2021 SA Intermatonal inc
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3. Avaa haluamasi tiedosto. Varmista, etta avaat .svg-muotoisen tiedoston!

BEESAl

& op
& o B~
Muokkauspiivs
7102021 1107
02001 11.02
o201 107
Lol
Kt
Tamstetokone
Vero
<
Tedostorn:  Jonoverstosogo v -
L P |

|

AN

v
y<22) INNOVERSTAS



4. Valitse oikea tydkalu vasemmasta ylanurkasta (nuoli) ja klikkaa kuvaa, niin etta
sen reunat muuttuvat punaisiksi.
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5. Valitse oikealta DesignCentralista “Rotate”
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6. Klikkaa “Mirroring”, jolloin kuva kaantyy peilikuvaksi. Tama on erityisen tarkeaa,
jos kuvassa on tekstia!
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7. Kun kuva nakyy peilikuvana voit valita “Cut/Plot” ylapalkista tai kayttaa
pikanappainyhdistelmaa Ctrl+L
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8. Varmista, etta leikkurissa on virrat paalla ja se on USB-piuhalla kytkettyna
tietokoneeseen, paina sen jalkeen “Poll Size”, jolloin saat oikean leikkausalueen
nakyviin.
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9. Voit saataa leikattavan kuvan kokoa “Job Size” -kohdasta
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10. Voit siirtaa leikattavaa kuviota - sita kannattaa siirtaa ihan hienoisesti reunasta.
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11.  Voit kopioida useampi samanlaisia leikkauksia samaan “Copies’-kohdasta.
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12.”Send” lahettaa tyon leikkurille ja se leikkaa kuviot materiaaliin
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Vinyylin valmistelu lampoprassiin

Ennen kuin vinyylikuvio voidaan kiinnittda kankaalle taytyy siitd poistaa ylimaaraiset osat.

1. Odota, etta vinyylileikkuri lopettaa leikkaamisen.
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4. Leikkaa kuvio irti hieman sen reunojen ulkopuolelta. Kuvio voi olla
vaikea nahda tassa vaiheessa, joten ole tarkkana!
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5. Siirry kuviosi kanssa leikkuualustalle - kuviota tydstetdan mattapuolelta.

6. Hyodynna pinsetteja ja painotyokalua ylimaaraisen vinyylin
poistamisessa. Lapinakyvaan kalvoon kiinni jaa vain ne osat, jotka
haluat kankaalla nakyvan.
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7. Irrota ensin kuvion ulkopuolinen osa materiaalin reunasta aloittaen.

8. Siirry sitten kuvion sisalla olevaan ylimaaraiseen materiaaliin - etenkin
tassa vaiheessa kannattaa hyodyntaa pinsettejal
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9. Poista ylimaarainen materiaali pala palalta rauhallisesti - varo
irrottamasta kuvioon kuuluvia osia!

10. Kun kuviosta on jaljella enaa vain kankaaseen painettavat osiot, on
tama tyovaihe valmis.
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Lampoprassin kayttaminen

Lampoprassin  avulla vinyylileikkurilla leikatun kuvion saa vaivattomasti kiinnitettya
kankaalle.

1. Laita laitteeseen virta paalle.

2. Kun naytdssa nakyy numeroita on virta paalla. Laitetta
ohjelmoidaan MODE-painikkeesta.
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3. MODE-painikkeen painamisen jalkeen kahden ylimman
(TEMP ja SET) valon palaessa saadetaan haluttua lampdtilaa
- ja + -napeilla. 160 on kangaspainatukselle toimiva lampatila.

4. Kun olet valinnut haluamasi lampdétilan, paina taas MODE.
Taman jalkeen alimmat valot (SET ja TIME) palavat ja nyt
valitaan esiprassayksen aika. 3sek on tahan toimiva arvo.
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5. Paina taas MODE, minka jalkeen kaikki kolme valoa palavat.
Nyt saadetaan varsinaisen prassayksen kesto. 10sek on tahan
toimiva aika.

6. Paina viela kerran MODE ja odota, etta lampdtila nousee
haluttuun lukemaan. Tahan menee noin 20min. Laite on
valmis, kun ndytdssa nakyy haluttu lukema. Ald huolestu,

vaikka naytossa nakyisi pitkaan “65", koska laitteella kestaa tovi

paasta 65 asteen [ampadtilaan, mika on alin sen nayttama arvo.
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7. Kun tavoitelampdtila on saavutettu, aseta paita varovasti
tasolle. HUOM! Muista varoa ylalevya - se on todella kuuma!

8. Paina laitteen leuat kiinni kahvasta. Laite suorittaa
esiprassayksen, jossa se tasoittaa ja kuivaa kankaan.
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10.Kolmen viimeisen sekunnin aikana kuuluu piippaukset, minka
Jjalkeen laitteen leuat aukeavat automaattisesti.

1. Asettele leikattu kuvio kankaan paalle, niin etta lapinakyva
kalvo on yléspain. Muista varoa kuumaa ylalevya!

S —

12. Aseta leivinpaperi painokuvan paalle. Varo kuumaa ylalevya!
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13. Paina laitteen leuat taas kiinni.

14. Nyt tapahtuu varsinainen prassays ja naytto kertoo taas
paljonko aikaa on jaljella.

AN

t
) INNOVERSTAS



15. Leuat aukeavat ja kuvio on prassatty paitaan. Poista
leivinpaperi kuumaa ylalevya varoen.

16.0ta paita kuumaa ylalevya varoen pois prassista.

17. Kun kalvo on jaahtynyt (noin 1 min) irrota se varovasti.

) -
n* g

AN

t
) INNOVERSTAS



18.Kuvio on paikallaan ja valmis kayttéon!
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