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CNC -sorvaus
Mittaus tyontomitalla ja mikrometrilla

Tavoitteena on opetella tyontomitan ja kaarimikrometrin kaytto

Tehtavat
Kertaa mittausvalineiden kaytto ja mittaamisen perusteet oppikirjasta.

Mittaa annettu tyokappale (kuva) seka tyontomitalla etta mikrometrilla.
Merkitse mitat paperille. Vastaa kysymyksiin.
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Tehtava 1

Mittaa NC -sorvatun kappaleen halkaisijat ja olakkeiden pituudet
tyontomitalla.
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Olakkeen 1 halkaisija ja pituus

Olakkeen 2 halkaisija ja pituus

Akselin suurin halkaisija

Olakkeen 4 halkaisija ja pituus

Olakkeen 5 halkaisija ja pituus

Olakkeen 6 halkaisija ja pituus

Akselin pituus

Kierrereian koko

Kierrereldn syvyys

Olakkeen 1 viisteen pituus
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Tehtava 2

Mittaa sorvatun kappaleen halkaisijat ja akselin pituus
kaarimikrometrilla.

Olakkeen 1 halkaisija

Olakkeen 2 halkaisija

Akselin suurin halkaisija

Olakkeen 4 halkaisija

Olakkeen 5 halkaisija

Olakkeen 6 halkaisija

Akselin pituus
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Tehtava 3 Vastaa kysymyksiin.

Mika on kayttamasi tyontomitan mittaustarkkuus?

Mik& on tyontomitan mittausalue?

Mika on kayttamasi mikrometrin mittaustarkkuus?

Mika on kayttamasi mikrometrin mittausalue?

Kuinka mikrometri kalibroidaan?
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Vaikuttaako lampdtila mittaustarkkuuteen?

Mika on kierteen syvyys? Kerro lisaksi, kuinka selvitit kierrereian
Kierreosan pituuden?




