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CNC -sorvaus
Olakeakselin valmistaminen sorvilla

Tavoitteena on valmistaa akseli CNC- sorvilla

Tehtavat

Piirra ja mitoita kuvauksen mukainen akseli CAD/CAM -ohjelmalla.
Tulosta tyopiirustus.

Suunnittele tyon vaiheistus ja laadi tyokaluluettelo.
Kirjoita tydstoohjelma tai siirra se CAM —ohjelmasta tydstokoneelle.
Tee sorville tarvittavat asetukset. Suorita testiajo ja koneista aksel..
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Tehtava 1 Laadi akselista tyOpiirustus

Akselin mitoitus.

Kone- ja tuotantotekniikka

Mitoissa noudatetaan toleranssia ISO 2768-m, ellei muuta ole mainittu

Olakkeen nro Halkaisija Pituus Huom.
1 28 h8 14,6 1x45°
2 38,15+0,15 13

3 58,5 12,4

4 39,3 10,3

5 32,8 9,4

6 22,8 18 8,3 1x45°

Kierre M12, kierteen pituus 18




ENSEUDUNAMMATTIOPISTD KO n e_ j a tu OtantOtekn i i kka

3
214 s
1 6

Kuva l Valmistettava akseli
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Tehtava 2 Vastaa kysymyksiin

Mik&a on akselin nimellispituus?

Kuinka pitka akseli voi olla, kun toleranssit huomioidaan?

Mik&a on akselin minimipituus?

Jos akselin koko pituudelle olisi esim. 20,3 mm toleranssi, kuinka
piirustuksen mitoitus pitaisi laatia?

Mink& kokoinen aihio (halkaisija ja pituus) tarvitaan akselin
valmistamiseksi?

Kuinka syva kierrereian esiporauksen pitaa olla?
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Tehtava 3 Vaiheista akselin valmistus taulukkoon. Lisaa tarvittava

Kone- ja tuotantotekniikka

tyokalu. Mieti montako kiinnitysta tarvitaan? Missa vaiheessa
Kierrereika on paras koneistaa ja miksi?

TyOvaiheen
nro

Kuvaus

TyoOkalu
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TyOvaiheen
nro

Kuvaus

TyOkalu
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Tehtava 4 Kirjoita tyostéohjelma. Voit kayttad apuna esim. taulukkoa,
jossa on ty6kalun numero, kuvaus, tyovaihe, tyostdarvo(t) esim. syotto

tai leikkuunopeus.

TyOkalun
nro

Kuvaus/vaihe

Tyostoarvo
1

Tyostoarvo
2




TTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTT Kone- ja tuotantotekniikka

Tehtava 5 Tee tarvittavat asetukset koneelle (kiinnitys, tyokalut,
korjaimet ja nollapisteet).

Testaa ohjelma noudattaen opettajan antamaa ohjeistusta.
Koneista akseli ja laadi mittauspdoytakirja.



