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Perustiedot laitteesta
Tulostusmitat: L 305mm, S 305mm, K 610mm

HUOM! Tulostamasi 3D —malli tulee olla stl tai obj —-muodossal
e st/ = Stereolithography
e obj = wavefront obj

Valmiin mallin tulostus
Jos olet ladannut esim. netista jonkin mallin jonka haluat tulostaa:

=>» Lataa tiedosto PC:lle
=» Avaa ideaMaker —ohjelmisto

o ideaMaker - *

IdeaMakerin kaynnistyttya:

=>» Valitse Add tai +
=» Etsi haluamasi 3D —malli
=>» valitse Avaa

2020



Sampo Seppala, Ville Jarvinen

O ideaMaker- ~

Model Info

Extruder: Left Extruder hd

Show Extruder's r . ~*ng Range

Model: kuppist

Dirnensions(ram): 99.0 x 70.0 x 80.0
Triangles: 2080

Edges: 240

on-Manifold Edges: 0

Error Crientation Faces: 0

Voit valita kummalla extruderilla kappale tulostetaan, oikean- vai vasemmanpuoleisella. Valinnan alla
olevalla "varilld” ei ole merkitysta koska kappaleesi tulostuu sen varisella filamentilla kun ko. suuttimeen on
laitettu.

Position

@ ideaMaker

Apply auto-repair?

Inches

Make Center On Platform

Model: kuppi.st

Clirmensions(rmmY: 99.0 x 70.0 x 80,0
Triangles: 2080

Edges: 240

MNon-Manifold Edges: 0

Error Crientation Faces: O

=>» Klikkaa kappalettasi kerran hiiren vasemmalla painikkeella varmistaaksesi ettd se on valittuna.
=>» valitse Repair ja > OK.
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Tama toiminto korjaa mahdolliset virheet 3D —mallissa, reiat jne...

Valitse seuraavaksi Start

0 Select Template

Printer Type: RAISE3D N2 Plus - V2 Hot End @ M
Filament

Settings

Left Extruder: PLA 1.75mm - V2 Hnt Right Extrudl?&nm - V2 Hot End

“@)". High Quality - N2 Plus - PLA
el

4 Standard - N2 Plus - PLA
»

n Speed - N2 Plus - PLA

Select Template: Stang, l2 Plus - PLA
Layer Height: 0.15 o Shells: 2|
Fil Density: 35.0 9 0 Infill Speed: 700 m@

Duplicate

Edit

Delete

Import

Export

Cancel

Tulostusaikaan ja tarkkuuteen liittyvdit valinnat.

T&ssa valitaan tulostusprofiili/tarkkuus. Nama valinnat vaikuttavat myds tulostusaikaan. Ikkunan
alareunassa on nahtavilla millaisia ominaisuuksia profiili sisaltaa.

1) Valittu 3D -tulostin

2) Vasemman tulostinpdan filamentti profiili
3) Oikean tulostinpdan filamentti profiili

4) Kerrospaksuus

5) Tayttoprosentti

6) Ulkokuorikerrosten lukumaara

7) Tayttonopeus

--> Mikali tulostinpaassa on PLA- filamentti, voit valita --> SLICE
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=>» Slice aloittaa g-koodin tekemisen kerroksittain (paksuus my6s sdadettdvissd) mallin muodoista.
=>» ohjelma antaa arvioidun tulostusajan 3D —mallille:

) Estimated Print Result ? e
Prepared Print File: kuppi.gcode
Estimated Print Time:
Estimated Amount: 83.7g/28.05m
Estimated Price: $2.51
Mote: Result above is only for reference.
Preview Upload

Tassa esimerkissa tulostus kestda hyvin pitkdadn (9h 33min) koska tuloste on kohtalaisen iso.
VALITSE OMA MALLISI SIIS VIISAASTI!
Tulostusaikaan vaikuttaa eniten kappaleen koko. Voita skaalata oman mallisi pienemmaksi jolloin

tulostusaika voi laske hyvin radikaalisti.

Kappaleen koon muuttaminen
=» Sulje Estimated Print Result -ikkuna

@ Estimated Print Result ? e
Prepared Print File: kuppi. geode
Estimated Print Time: 9 hours, 33 min, 54 sec
Estimated Amount: 83.7g/28.05m
Estimated Price: §2.51
Note: Result above is only for reference.
Preview Upload
0 ideaMaker - *

Scale

Time: 9 h

Filament

Dimension

Width: A 100.00

Depth: ! = 100.00

Height: 80, 100.00

=» Valitse 3D —mallisi aktiiviseksi hiirella
=>» Valitse Scale
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Muuttamalla mita tahansa prosenttiarvoa voit muuttaa kappaleen kokoa prosenttisuhteessa.
=>» Valitse Uniform Scaling niin kaikki arvot muuttuvat samassa suhteessa.

=» Skaalauksen jalkeen koeta uudestaan:

START--> SLICE- -> Tarkasta nyt uusi estimoitu printtausaika:

=> Jos aika on kohtuullinen, voit jatkaa painamalla UPLOAD
=> Muutoin palaa takaisin kappaleen koon muuttamiseen

Upload avaa seuraavan ikkunan:

0 Select Printer ? *
Print File
vaao.geode
Printer: Raise3D N2Plus - Raise3D@10.200.8.22 - Refresh

Type:

Name:

Address:

=» Varmista ettd oikea tulostin on valittuna
=> valitse edelleen Upload.

- 3D —malli ladataan tulostimelle. Tulostin on yhdistetty langattomaan verkkoon. 3D —mallin g —koodi
latautuu tulostimen muistiin.

Uploading Queue

2-vaao.gcode
Upload Completed 3.5 MB m

3D —malli on nyt latautunut tulostimelle G-koodina.

=>» Sulje Estimated Print Result —ikkuna
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© ideaMaker - *

'& Remote Connection

Bookmarks 's Scanning

Raise3D

Raise3D N2Plus 10.200.8.22

=> Valitse tulostin
© Raise3D N2Plus - Raise3D@10.200.8.22 — e

l Print
Uploading Queue Temp Task Dashboard

V A4 A4

SD “P

Local storage SD Card USB storage

2.

Tune Utilities

=>» Valitse 1) PRINT
=> jasitten 2) Local Storage
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Raise3D N2Plus - Raise3D @10.200.8.22 -
Lil x

< @ Local storage

putket_raisee...

Tune Utilities

=>» Valitse mallisi luettelosta ja klikkaa sita hiiren vasemmalla painikkeella.

aise: us - Raise: .200.8.. -
Raise3D N2Pl Raise3D@10.200.8.22 x

File name: 1-vaao.gcode
Date Modified: 2015/03/29 05:27
Size: 1.77 MB

e: Standard - N2 Plus - PLA
t: 0.15 mm
0.8 mm
Infill: 30 %

Infill speed: 70 mm/s

Estimated print time: 0 seconds
Estimated filament used: 0.0 g

=>» valitse Print = tulostus alkaa...

Tulostin [Ammittaa suuttimet ja tulostuspedin filamentti —tyypin mukaan sopivaan lampétilaan.

O Raize3D N2Plus - Raise3D@10.200.8.22 - X

45

L-Nozzle temp. R-Nozzle temp. Heatbed temp.

Q) 01:32 ket

Q_ 1-vaao.gcode 01:49
Current TimeEst. | v

g

Percentage| '

g
Home Tune Utilities
—~——

Home —vililehdelt3 voit seurata tulostuksen etenemista.



